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前言 

本部分 的全部 技术内 容为强 制性。 

本部 分应与 GB3836 《爆炸 性环境 用电气 设备》 一起 使用。 
本 标准与 GB1444-1987 相比， 有以下 变化： 

1) 标准适 用范围 修改为 增安型 和无火 花型防 爆灯具 

2) 增加 了嵌装 式灯座 型式。 

3) 灯 座的绝 缘材料 E27 增加 可选用 塑料， 绝缘 材料的 级别为 I 级。 

4) 隔 爆小室 的参数 要求改 为符合 II C 的 要求。 

5) 增 加了连 接件的 要求。 

6) 抗 季裂试 验按照 GB17935 进行了 修改。 

7) 标记 增加了 电压、 电流、 型号要 求等。 

8) 删 除检验 规则， 按照 GB3836.1-2000 增加 了附录 A 检验 程序。 

本标准 由中国 轻工业 联合会 提出。 

本标准 由全国 照明电 器标准 化技术 委员会 （CSBTS/TC224) 归口。 

本 标准负 责起草 单位： 上海 时代之 光照明 电器 检测有 限公司 。 
本 标准起 草人： 龚 范昌， 於 立成。 

本标准 参与起 草人： 国 家灯具 质量监 督检验 中心， 国 家电光 源质量 监督检 验中心 （上海 ）， 上海时 
代之 光照明 电器 检测有 限公司 

本标 准自实 施之日 起代替 GB1444-1987 《防 爆灯具 用螺口 灯座》 。 
本 标准第 1 版于 1978 年 发布， 第 2 版于 1988 年 发布， 本 版是第 2 次 修订。 
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1 范围 

本标 准适用 于爆炸 性环境 中增安 型和无 火花型 防爆灯 具专用 的螺口 式灯座 （ 以下简 称灯座 ）。 
灯座 除须 符合本 标准外 ， 还 须符合 有关国 家标 准规定 。 
1.1 规 范性引 用文件 

下列 文件中 的条款 通过本 标准的 引用而 成为本 标准的 条款。 凡是 注日期 的引用 文件， 其随后 所有的 
修改单 （不 包括 勘误的 内容） 或 修订版 均不适 用于本 标准， 然而， 鼓 励根据 本标准 达成协 议的各 方研究 
是否可 使用这 些文件 的最新 版本。 凡是不 注日期 的引用 文件， 其最新 版本适 用于本 标准。 
GB 1406 螺口 式灯头 的型式 和尺寸 （GB 1406-2001 EQV IEC 60061-1:1969) 
GB/T 2423.4 电工 电子产 品基本 环境试 验规程 试验 Db: 交变湿 热试验 （GB/T 2423.4-1993 EQV 
IEC 60068-2-30:1980) 

GB/T 2423.17 电工 电子产 品基本 环境试 验规程 试验 Ka: 盐雾试 验方法 （GB /T 2423.17-1993 EQV 
IEC 60068-2-11:1981) 

GB 3836.1 爆炸性 气体环 境用电 气设备 第 1 部分： 通 用要求 （GB 3836.1-2000 EQV IEC 
60079-0:1998) 

GB 3836.2 爆炸性 气体环 境用电 气设备 第 2 部分： 隔爆型 "d" (GB 3836.2-2000 EQV IEC 
60079-1:1990) 

GB 3836.3 爆炸性 气体环 境用电 气设备 第 3 部分： 增安型 "e" (GB 3836.3-2000 EQV IEC 
60079-7:1990) 

GB/T 4207 固 体绝缘 材料在 潮湿条 件下相 比电痕 化指数 和耐电 痕化指 数的测 定方法 （GB/T 
4207-2003 IDT IEC 60112:1979) 

GB/T 8411.1 陶瓷和 玻璃绝 缘材料 第 1 部分： 定义 和分类 （GB/T 8411.1-2008 MOD IEC 
60672-1:1995) 

GB 19148.1 螺口 式灯座 的型式 和尺寸 （GB 19148.1-2003 MOD I EC 60061-2:2001) 
GB 17935 螺 口灯座 （GB 17935-2007 IDT IEC 60238:2004) 

2 型式、 基 本参数 和尺寸 
2.1 型式 

2.1.1 灯 座固定 方式须 制成平 装式、 嵌 装式。 
2.1.2 灯座 的绝缘 材料可 选用： 

a) 陶瓷； 

b) 塑料 （适 用于 E10、 E14、 E27) ; 

c) 绝缘 材料的 级别为 I 级 的其他 材料。 
2.2 基 本参数 

灯座 的基本 参数须 符合表 1 的 规定。 



表 1 灯 座的基 本参数 



灯 座规格 


所接灯 头型号 


最高工 作电压 
V 


最大工 作电流 
A 


所 接灯泡 最大额 定功率 
W 


E10 


E 10/12 
E 10/13 
E 10/13x11 


50 


2.5 


25 



1 



GB 1444—200X 



灯 座规格 


所接灯 头型号 


最高工 作电压 
V 


最大工 作电流 
A 


所 接灯泡 最大额 定功率 
W 




E 10/14x11 








E14 


E 14/12 
E 14/23x15 
E 14/25x17 


250 


2.5 


60 


E27 


E 27/25 
E 27/27 
E 27/35x30 
E 27/65x45 


250 


4 


300 


E40 


E 40/45 
E 40/55x47 
E 40/75x54 
E 40/75x64 


250 


10 


1000 



2.3 灯座螺 口位置 

当 用相应 的灯头 旋入灯 座后， 灯 座的螺 口与中 心触头 的相对 位置须 符合图 1 及表 2 的 规定， 图 1 所 
示的 是灯头 完全旋 入后， 中 心触头 位置。 




图 1 灯座的 螺口与 中心触 头的相 对位置 
表 2 灯 座的螺 口与中 心触头 的尺寸 （mm) 



灯 座规格 


X 


Y 

最小位 


最小值 


最大值 


E 10 


7.5 


9.3 


3.5 


E 14 


12 


15 


5 


E 27 


17 


21 




E40 


27 


32 


12 


2.4 安 装尺寸 

灯座 的安装 尺寸须 符合表 3 的 规定。 

表 3 火] 


—座 的安 装尺寸 


灯 座规格 


安装孔 中心距 D 
mm 


安 装孔径 <t 
mm 


安 装孔数 


E 10 


26 


4 


2 


E 14 


30 


4 


2 


E 27 


50 


5 


2 


E40 


70 


6 


2 



2.5 隔爆 小室结 构参数 



灯 座内中 心触头 隔爆小 室结构 参数须 符合表 4 的 规定。 
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表 4 隔爆 小室结 构参数 



接合 面型式 


隔 爆小室 净容积 \/ 

cm 3 


隔 爆接合 面长度 L 
mm 


隔 爆接合 面最大 直径差 W 
mm 


粗糙度 

6.3 




sSlOO 


^6 


0.10 





平装式 灯座结 构示意 图如图 2 所示。 




1 一绝缘 护套； 2 —中心 触头； 3 —隔爆 小室； 4 一 胶封； 5 —安 装孔； D_ 安装中 心孔距 

图 2 灯 座结构 

3 结构 和材料 

3.1 灯 座螺纹 须符合 GB19148.1 的 规定。 

3.2 灯座 内接线 端子连 接导线 处应留 适合导 线弯曲 半径的 空间， 连接 隔爆小 室中心 触头的 接线端 子须外 

接 相线， 与 螺口连 接的接 线端子 旁标注 "N" 符号。 

3.3 灯 座内金 属之间 的连接 螺纹， 其有 效连接 扣数须 不少于 2 扣。 
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灯 座规格 


a 


b 


Ci 


d 


E 14 


6.2+o 01 


1 c + 0.015 

lo 


12+o 01 


8 


E 27 


11.5 + 01 


OQ + 0.015 


17+o 01 


10 


E 40 


18+o 01 


42+0 002 


27+o 01 
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3.4 灯座的 连接件 应符合 GB3836.3 第 4.1 条的 规定。 

3.5 灯座内 不同极 性的导 电件之 间电气 间隙须 不小于 3mm; 爬电 距离须 不小于 4mm。 

3.6 陶 瓷材料 须符合 GB/T8411.1 的有关 规定。 

3.7 灯 座内胶 封材料 应符合 GB3836.1 第 12 条的 规定。 

3.8 灯座的 黑色金 属零件 须有防 蚀性保 护层， 应采 用镀锌 （钝化 ） 或 镀镍等 处理， 保护层 不得有 斑点、 
起层、 剥落 现象。 

3.9 灯 座内铜 和铜合 金制成 的导电 零件和 螺口须 经镀镍 或镀银 处理。 

3.10 塑 料件表 面应无 气泡、 裂纹、 缺粉、 肿胀等 缺陷， 塑料件 的相比 漏电起 痕指数 级别须 不低于 I 级 
(CTI>600V)o 



4 试验 



4.1 外观、 尺 寸检査 

4.1.1 灯座 的外观 和尺寸 应满足 2.3、 2.4、 2.5、 3.1 的 规定， 用肉眼 和计量 工具对 样品进 行外观 和尺寸 

检查。 

4.1.2 第 2.3 条灯 座的螺 口与中 心触头 的相对 位置尺 寸用图 3 所 示的量 规进行 测定。 量规须 符合表 5 的 

规定。 当量 规旋入 灯座底 部后， 应能将 柱头推 到使标 记与量 规顶部 平齐的 位置或 超过此 位置。 



柱头 





图 3 灯 座量规 
表 5 灯座 的螺口 与中心 触头的 相对位 置尺寸 



(mm) 



注： 当标记 与量规 的上述 边缘重 合时， c 是 (^的 数值。 
4.2 湿 热试验 

将灯 座口朝 下悬空 吊在湿 热试验 箱内， 按 GB/T2423.4 的规定 进行高 温温度 55°C 试验 周期为 48h 
的交 变湿热 试验， 然 后按照 GB3836.3 第 6.1 条规定 的进行 绝缘介 电强度 试验。 
4.3 冲 击试验 

灯座 绝缘壳 体应进 行冲击 试验。 
4.3.1 冲击试 验用图 4 所 示设备 进行。 冲 击高度 （指 锤头 与冲击 点在铅 垂线上 的投影 距离） 须 符合表 6 



Em ^ A - p 



记 

标 
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的 规定。 摆锤 的锤头 用洛氏 硬度为 R100 的尼龙 制成， 重量为 0.15kg， 冲击面 为半径 10mm 的半 球形。 
摆柄 由外经 9mm、 壁厚 0.5mm 的钢管 制成、 锤头固 定在摆 柄上， 摆柄 的有效 长度为 lm。 




图 4 摆锤式 冲击试 验装置 

1 一定 位销； 2 — 摆柄； 3 —冲 击捶； h —冲击 高度； 4 一 样品； 5 —底板 
(用 厚为 8mm， 面积为 175X 175mm 2 的胶合 板制成 ）； 6 —支架 

表 6 冲击试 验高度 （mm) 



绝缘壳 体材质 


冲 击高度 h 


瓷质 


100 


其 他材质 


150 



4.3.2 试 验时， 将试 验设备 固定在 墙上， 然后将 灯座夹 持在底 板上， 并使 其外缘 与底板 相触。 受 击点应 
处于 摆锤在 铅垂位 置时綞 头顶端 所在的 位置； 当锤 头冲击 到受击 点时， 受 击面须 与锤头 的轴线 垂直。 
灯座 绝缘壳 体选择 5 个 薄弱点 各冲击 1 次， 不出 现肉眼 可见的 裂纹为 合格。 
4.4 操 作试验 

4.4.1 在表 7 所列 的负载 （纯 电阻） 条 件下， 灯 座须承 受与灯 座相应 的灯头 接通和 断开各 500 次 的操作 

实验。 

4.4.2 操作试 验按图 5 所示 电路， 在图 6 所 示专用 设备上 进行。 试 验灯头 须符合 GB1406 的 规定。 



表 7 操作试 验负载 



灯 座规格 


试验 电压， V 


试验 电流， A 


E 10 


50 


2.5 


E 14 


250 


2.5 


E 27 


250 


4 


E40 


不 接负载 
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1 一 导轨； 2 —试验 灯头； 3 — 样品； 4 一机 械传动 （蜗轮 蜗杆） 机构； 5 —导 电环； 6 —砝码 

图 6 操作试 验设备 



4.4.3 试 验时， 将 被试验 灯座固 定在夹 具上， 灯头以 每分钟 15 次旋入 和旋出 动作， 使灯 座的电 路接通 

和 断开。 旋入的 转矩应 符合表 8 规定。 

表 8 旋入 用转矩 



灯 座规格 


转矩， N • m 


E 10 


0.8±0.1 


E 14 


1.0±0.1 


E27 


1.5±0.1 


E40 


3.0±0.1 


4.4.4 试 验后， 灯 座须按 下列项 目逐项 检验： 

a) 用表 8 的转矩 将灯头 旋入灯 座后， 反旋 15 度， 然 后测量 旋出的 最小转 矩须不 小于表 9 规定。 

表 9 旋 出用最 小转矩 


灯 座规格 


转矩， N • m 


E 10 


0.2 


E 14 


0.3 


E27 


0.5 


E40 


1.0 


b) 灯 头旋入 灯座导 通后， 应能 继续旋 入灯座 
O 灯座中 心触头 压縮至 极限使 用位置 （即与 

表 10 旋 t 


大于 或等于 1/4 圈。 

瓷口 平齐） 时， 其总 弹力须 符合表 10 的 规定。 
tj 用最 小转矩 


灯 座规格 


总 弹力， N 


E 10 


10-20 


E 14 


15-25 
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灯 座规格 


总 弹力， N 


E 27 


20-35 


E 40 


30-50 


d) 灯座须 能承受 GB3836.3 的 6.1 规 定的电 气强度 试验。 

e) 灯座 不应出 现零件 松动、 弹性 失效、 螺口歪 扭开裂 和绝缘 零件碎 裂等影 响正常 使用的 现象。 
4.5 温 升试验 

4.5.1 灯 座须在 无外界 气流、 强 烈阳光 和其他 热辐射 作用的 室内进 行温升 试验。 
4.5.2 用表 11 所规 定的最 大截面 的导线 和符合 GB1406 的灯 头按图 7 所 示电路 接线。 

表 11 灯座接 线导线 截面积 


灯 座规格 


每根导 线总截 面积， mm 2 


E 10 


0. 2〜1 


E 14 


0. 2〜1 


E 27 


0. 5〜2. 5 


E 40 


1〜4 




TY —自 耦调 压器； R —可变 电阻； 被测 灯座； S 2 —试验 灯头； A — 电流表 

图 7 试验连 接电路 

4.5.3 温 度须用 热电偶 测定。 测定 触头温 度时， 应预先 将热电 偶焊在 靠近接 触点的 地方， 但热电 偶不应 

影 响灯座 与灯头 的正常 接触。 

4.5.4 灯座 通以表 1 所列最 大工作 电流。 当升温 速度每 30min 不超过 TC 时， 则 认为升 温己趋 稳定。 
4.5.5 试验 结果， 灯 座的中 心触头 温升须 不超过 +80°C， 接线端 子温升 不超过 +45°C。 
4.6 高 温试验 

4.6.1 将与灯 座相应 的符合 GB1406 的灯 头旋入 灯座， 然 后一起 放入烘 箱内， 使箱内 温度在 30〜60min 
内 达到比 灯座极 限工作 温度高 +2CTC 的温 度值。 
4.6.2 在 保温过 程中， 温 度偏差 不大于 ±5°C。 

4.6.3 保 温七昼 夜后， 停止 加热， 打开 烘箱， 使灯 座自然 冷却至 室温后 取出， 用肉眼 检査， 灯座 不得出 
现弹 性零件 失效， 绝 缘零件 开裂， 显著的 起泡、 肿胀、 脱胶、 变形、 填充材 料流出 等妨碍 正常使 用的缺 
陷。 

4.7 盐 雾试验 

灯座 的黑色 金属零 件须进 行盐雾 试验。 

将灯座 黑色金 属零件 拆下， 表 面去油 清洗， 然后置 于符合 GB/T2423.17 规 定的盐 雾试验 箱内， 经 
16h 试 验后， 取出 零件， 用 清水冲 洗掉残 留在表 面上的 盐分， 检査 保护层 表面， 不 得出现 棕锈或 总面积 
大 于零件 表面积 30% 的 白锈。 



GB 1444— 200X 

4.8 抗季 裂试验 

由 轧制铜 板材或 铜合金 制成的 触点及 其他部 件在发 生故障 时会使 灯座不 安全， 这些部 件不应 由于出 
现 过度的 残余应 力而被 损坏。 
合格性 由下述 试验来 检验： 

将 样品表 面仔细 擦净， 用丙 酮擦去 油漆， 用汽 油等物 将油脂 和指印 擦去。 

将 样品在 试验箱 中放置 24h， 试验箱 箱底有 pH 值为 10 的氯化 铵溶液 （有 关试 验箱， 试 验溶液 和试验 
程 序的细 节参见 GB 17935 附录 B) 。 

经过 这种处 理之后 ， 将样 品 放入 流动水 中冲洗 24h， 样 品上 不应有 任可在 8 倍放 大镜下 肉 眼看 得见的 

裂缝。 

金属灯 座外壳 上靠近 绝缘环 的安装 面的有 限范围 内出现 的裂紋 可不作 考虑。 
注： 为 了不影 响试验 结果， 触 摸样品 时应当 小心。 
4.9 耐燃 性试验 

4.9.1 塑料件 耐燃性 试验须 在静止 的 空气中 进行。 

4.9.2 塑 料绝缘 件在丁 垸气体 (度 至少为 950/ ) 焰 中燃烧 i 0s ， 该气体 火焰从 一个由 0.5±0.1mm 

孔 的管子 组成的 喷灯内 喷出长 12±2mm 火苗， 并且至 少有一 半火苗 应烧着 塑料件 

4.9.3 任何自 持火焰 应在拿 掉气体 火焰的 30s 内 熄灭， 并且任 何从塑 料件上 滴下的 燃烧物 应不能 使置于 

其下方 的一块 水平方 向延伸 500mm 的五层 棉纱布 起火。 

4.10 相 比漏电 起痕指 数判定 

确定 塑料件 相比漏 电起痕 指数的 试验和 判定按 GB/T4207 的 规定。 
4.11 热稳定 性试验 

灯座的 塑料部 件和胶 封部件 应承受 GB3836.1 第 23.4.7.3 条和第 23.4.7.4 条 规定的 耐热试 验和耐 

寒 试验， 试验后 不得出 现影 响 防爆性 能的 变形或 损坏。 



5 标记 



每个 灯座的 明 显处须 有清晰 的永久 性标志 ， 标志内 容包括 ： 

a) 额定 电流， A; 

b) 额定 电压， V； 额 定脉冲 电压高 于以下 各值， 则 应将其 标出， kV: 
额定 电压为 250 V 的 灯座： 2. 5kV; 

额定 电压为 500V 的 灯座： 4kV; 

注： 灯 座的额 定脉冲 电压 （kV) 可标 示在灯 座上或 在制造 商的产 品样本 或类似 文件中 注明。 
来 源标记 （可 采用 商标、 制 造商识 别标记 或责任 销售商 名称等 形式） ； 

c) 型号 标记； 

d) 防 爆标志 Ex; 

e) 防爆 合格证 编号； 

f) 符号 "U" 

g) 极 限工作 温度。 
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GB 1444— 200X 

附录 A 

(标 准的 附录） 
检 验程序 

A1 各单 位按本 标准及 1.2 防 爆型式 专用标 准试制 的电气 设备， 均须 送国家 授权的 质量监 督检验 部门按 
相应标 准的规 定进行 检验。 对 已取得 "防 爆合 格证" 的 产品， 其 他厂生 产时， 仍须 重新履 行检验 程序。 
A2 检 验工作 包括技 术文件 审査和 样机检 验两项 内容。 
A3 技 术文件 审查须 送下列 资料： 

a) 与防爆 性能有 关的产 品图样 （须 签字 完整， 并装 订成册 ）。 

以 上资料 各一式 二份， 审 査合格 后由检 验部门 盖章， 一份 存检验 部门， 一份 存送检 单位。 

b) 检验 单位认 为确保 电气设 备安全 性必要 的其他 资料。 
A4 样机 检验须 送下列 样机及 资料： 

a) 提供 符合合 格图样 的完整 样机， 其数量 应满足 试验的 需要。 检 验部门 认为必 要时， 有 权留存 样机； 

b) 产品 使用维 护说明 书一式 二份， 审 査合格 后由检 验部门 盖章， 一份 存检验 部门， 一份 存送检 单位； 

c) 提供检 验需要 的零、 部件 和必要 的拆卸 工具； 
cO 有 关试验 报告； 

以 上试验 报告和 记录各 一份。 
e) 有关的 工厂产 品质量 保证文 件资料 。 
A5 样机 检验合 格后， 由检 验部门 发给" 防 爆合格 证"， 有 效期为 五年。 

A6 取得 "防 爆合 格证" 后的 产品， 当进行 局部更 改且涉 及相应 标准的 有关规 定时， 须将 更改的 技术文 
件和有 关说明 一式两 份送原 检验部 门重新 检验， 若 更改内 容不涉 及相应 标准的 有关规 定时， 应将 更改的 
技术 文件和 说 明送原 检验部 门 备案。 

A7 采用新 结构、 新 材料、 新技 术制造 的电气 设备， 经 检验合 格后， 发给" 工业试 验许可 证"。 取得" 工 
业 试验许 可证" 的 产品， 须经工 业试验 （按 规定的 时间、 地点和 台数进 行）。 由原 检验部 门根据 所提供 
的工 业试验 报告、 本标 准和专 用标准 的有关 规定， 发给 "防 爆合 格证" 后， 方 可投入 生产。 
A8 对于既 适用于 I 类又 适用于 II 类 的电气 设备， 须 分别按 I 类和 II 类要 求检验 合格， 取得 防爆合 格证。 
A9 检验 部门 有权对 己发给 "防 爆合 格证" 的产 品进行 复査， 如发现 与原检 验的产 品质量 不符且 影响防 
爆性 能时， 应向 制造单 位提出 意见， 必要 时撤销 原发的 "防 爆合格 证"。 
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附录 B 

(资 料性 附录） 
灯座 极限工 作温度 



B.1 极限工 作温度 是灯座 所允许 的最高 温度， 它 由结构 材料的 耐热性 确定。 
B.2 灯座最 高工作 温度是 灯座最 高温升 与工作 环境温 度之和 。 
B.3 灯座 最高工 作温度 应比材 料的极 限工作 温度低 2CTC 。 



10 



